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DISOVIEW E - okHO BecoB ansi kommep4eckoro y4yéta ansa NK ¢ Windows

Datei  Enstellungen  Hilfe
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M4: Fehler beim Nullstellen .

DISOBOX

= OTtobGpaxeHue pe3ysibTaTOB B3BELUU-
BaHUA AN KOMMep4eCcKoro y4yérta Ha
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Max 10,00 t .
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492 t

10,00 kg

E34

MpumeHeHune

CerofiHsi BO MHOTMX NpoLieccax Beco-
na3mepenus Tpebyetcsa ygobHoe n
CTaHAapTU3MpoBaHHOe obopyaoBaHue
ynpasneHus n goctyn kK 6onbwnm 6a-
3aM JaHHbIX, 3a4acTylo pa3meLLEHHbIX
no ceTu.

Mnatdopmown ansa HUX CTaHOBATCS, Kak
npaswuno, ctaHgapTtHele K ¢ cuctemon
Windows.

B cuctemax, roe paHblue Ucrnonb3oBa-
nuck gyénupytowme Tabno, BO3HUKaeT
HeobxoauMOoCTb oToGpaXkaTb Nokasa-
HWSi BECOBOW 3MEKTPOHUKN Anst KOM-
MepYecKoro y4éta Ha OCHOBHOM NHAM-
KaTope B nose 3peHus onepaTopa.

DISOVIEW E nossonsieT UHTErpupo-
BaTb (PYHKLMIO 'MHONKALMSA OAHHbBIX
B3BELUMBAHUSA OJ151 KOMMEPYECKOrO
y4yéTta' B cTaHaapTHbIn MK, Heobxoam-
MOCTb B AybnupytoLiem tTabno B 06-
nacTun ob3opa oTnagaer.

BV-D2066RU

ctaHaapTHbix MK ¢ Windows

= BO3MOXHOCTb UCMOJSIb30BaHUSA C He-
CKOJIbKMMUN BeCaMum

Pacne4yaTtka ona KOMMep4ecKoro y4e-

Y0oOHbIM hopmaT BbiBOAA Ha nevyaTtb
Pa6oTta no cetn

I/IHTenneKTyaanaﬂ KoHUenuua 3auwun-
Tbl HACTPOEK

=  WHTepdhenc npuknagHon cuctembl

= Onuua: coeguHeHne ¢ Moayrnem nams-
T AaHHbIX B3BewmnBaHua DISOSAVE

PyHKUMA

DISOVIEW E obecne4ynBaeTt oTobpa-
XeHue pe3ynbTaToB B3BELLUMBaHUS
[OJ19 KOMMEepYecKoro y4yéta Ha cTaH-
paptHom MK ¢ Windows. [aHHble
B3BELUMBAHMSA NPU 3TOM NOCTynaKT
HanpsaAMyHo ¢ NOAKNIOYEHHOM BECOBOM
anekTpoHuku DISOMAT® (cbyHKLms
oTobpaxeHus).

B aTtom cnyyae DISOVIEW E moxeT
paccyMTaTtbh U 0TOOPa3nTbL CyMMy
HECKONbKUX OTAENbHbIX BECOB ((PYyHK-
LS CBA3aHHbIX BECOB).

AnbTtepHaTtnBHo DISOVIEW E moxeT
TaKkxe NPUHUMAaTb CUrHan U3mMepeHusi
C aHanoro-LmdpoBbIx Npeobpaso-
BaTeneit DISOBOX® v KOHBEpPTUPO-
BaTb €ro B BENMYMHBI Beca.

BoamoxHo ynpaBneHue n otobpaxe-
HWe AaHHbIX C 16 BeCOB (OTAENbHbIX
U1 CBSA3aHHbIX).

Y oToGparkaeMbIx BECOB MOXHO ycTa-
HOBWTb Tapy, yaanuTb Tapy, ycTaHo-
BUTb UX Ha Hymb U pacneyataTb AaH-
Hbl€ B3BELLUMBAHWS C HUX.

B kom6uHauum ¢ DISOBOX®-amu
DISOVIEW E npegnaraet koMmOpTHYHO
NoAAEPKKY B yCTAHOBKE MapamMeTpoB U
IOCTUPOBKE:

=  MHamBuayanbHas ycTaHoBKa napa-
METPOB KaX[oro OTAeNbHOro name-
pUTENbHOro KaHana (Kaxgoro Beco-
BOro gaTyvka)

- SﬂeKTDOHHaFI KOMnMeHcauua yrnos

= KOcTupoBka Harpysku oT cobCcTBeH-
Horo Beca

" |'OCTVIpOBKa AananasoHa

BcTpoeHHble yHKLMM OUarHOCTUKK
obecneynBaloT BO BpeMs dKcnnyaTaumm
aHanu3 oTAernbHbIX CUrHaNoB BECOBbIX
OaT4MKOB 1 TakMM 0b6pa3om paHHee
pacno3HaHue HencrnpaBHOCTEN, a Takxke
ObICTPYIO Nokanusauuo gedekTa.

WHTepdelic npuknagHom cuctemol obec-
neuymsaet BkntoveHne DISOVIEW E B
KomnriekcHble cuctembl Q0.

Onuus: BO3MOXHOCTb COXpaHEHUS AaH-
HbIX B MOAY/e NaMsiTh AaHHbIX B3BELUN-
BaHMs Ans kommepyeckoro yyéta DI-
SOSAVE. OtTtyga oHu B nio6oe Bpems
MOTYT ObITb BbI3BaHbl Ansi KOHTPOMS U
0bpaboTkm.

we make processes work



BecoBoe OKHO (puUCyHOK 1) PucyHok 2: OkHO KoHdurypauum

OcHoBHoe okHo DISOVIEW E oTobpaaeT Bec Bbl- ElnsLelRinuE
OpaHHbIX BECOB BMECTE C Npoyer MHpopMaumen, Ha- [ Biehahige Anceige
npumep, O cTaTyce TapupoBaHWS. 4 el
o Plombierstells v DiscSave benutzen
JInHelka KHoMokK noa BeCOM CIyXWUT ynpaBrieHU0 OTO-
OpaxxaeMbIMK BECAMM.
. Drucker: IStandardDrucker =l
B HWXxHen YyacTtn okHa BUOHbI pe3yrnbTaTbl B3BELLVBA-
HUS ¢ OCTanbHbIX, HeOTOOpaXkaeMbix BecoB. Knvk Ha [ Waaden
BEC MNepekntovaeT MHANKATOP Ha 3TU BECHI. DISOMAT F 'l Einstellen IKEine 'l Einstellen
IVerbund 2 j Einstellen... IKeine j Einstellen...
Pasvep BeCoBOro okHa MOXeT LUNPOKO BapbUPOBATLCS. [veund3 x| Einstellen.. |Keine =l T Estellen
Ho He moxeT 6b|Tb BblﬂBMHyT "3 06naCTM 0630pa SK- IDISDMAT Bpl\j Einstellen... IKelne j Eingtellen...
paHa, nnn NepexkpeIT APYrMM NPUINoXeHnem. [DKKRTHE x| Einstellen... |Keine =l " Einstellen..
[Disoeaxk x| Eistellen.. [Keine =l | Einstelen..
PucyHok 1: BecoBoe okHO [pisoB0X x| Einstellen.. |Keine =l Einstellen..
@I = IDIlI IKeine j Eirstell=n IKEine j Einstellen
Datei  Einstellungen  Hilfe
M D I S O B OX Hilfe | oK I Ubernehmen | Abbrechen
PucyHok 3: leTanbHOe oToGpakeHue
napameTpoB KanVI6POBKVI
-'1 O , Eckenabgleich Totlast justieren Bereich Diagnaose
i . Kommunik stion T Parameter T :\E||:hp.a.r.éme.l.éf I Sensoren
e-= 0:02 t Mm 0:40 t Ma)( 10:00 t Einheit Stilktandsdifferen - ;
i _ ; = lillstandszeit
M4: Fehler beim Nullstellen d)|lcwcu cucw 5
i Betrieh
E.‘-:I 79 I % I PT I E ERR xIU i;_4;40|ndestlast Ii;d;;en (:Et“aurii;: i Mehrbereich i~ Mehrteilung |
A0t a0t
« 492 ¢ 1000 kg > ST o Zitersprng
nawer
[~ = « [om - |15,DDDt 5ol % oo =]
OKHO KOchVlryan.VWl Teilezshl Umschaltverzogerng lcicechl
lmi - |3nnn
B koHdwurypaumnoHHom guanore (Puc. 2) MOXHO npea-
nucaTtb Ana KaxablxX N3 MakCUMyMm 16 0To6pa>|<aeMb|x ] lh
BECOB, 3HA4YeHNs Beca C KaKoro 13 NoAKMIOYEeHHbIX Tt Nulstelbsich
I'IpVIGOpOB cnepnyet OTO6pa)KaTb 1 paccynTbiBaTb, 1 O ’7(‘ 110% € 102%  101% ¢ 100% & 9d H(‘ 20% 0% % 4% 2% 0%
Kakux Tvnax npubopoBs npu 3Tom NAET pedb. Cenvac
nogaepXuBaroTcsa crieayoLme TUnbl BECOB: e | 0 | Ubarshnen|  techen |
=  DISOMAT® B plus / DISOMAT® OPUS
®
= CBS3aHHble BECHI C ABYMS NnaTdopMamm CneunanbHas koHdurypauusa gna DISOBOX
= (CBs3aHHble Becbl ¢ TpeMs nnatgpopmamm (PucyHku 4-6)
= J'IOKaanugl aHanoro-umdpoBon npeobpasoBaTenb PucyHok 4: KoHdurypaums AaTuMKoB B Becax
B petanbHbIx okHax Tuna (PucyHok 3) B KOHLEe 3aHo- Finstellungon Disobox
CATCA OCTaBLUNECA AaHHbIE. Eckenabgleich Totlast justiersn Eereich justiersn Diaghose
Kommunik ation T Parameter T Eichparameter ssaufneh
Bltiviert  WwzZahl MNennlast Empfindlichkeit  Justagefaktor Tatlast
1 ¥ |1_ [22000k [285 i [0595080 [o0zke
2 ¥ |1_ |22000 kg |2,85 A |D,998080 |-0,03 ka
3 |2_ [0 kg [25 i 0384720 [0T3%a
4 |2_ [0 kg [25 i [(:575500 [f14T kg
5 |1_ [Foa [25 i [T Baaa00 [iizka
8 I |1_ [Foa 255 v [T Baaa00 7k
7 |1_ [EZ000 kg 255 v [T 000000 |0,4s ka
g |1_ [EZ000 kg [285 mi [T 000000 [645.35 kg
WWarnung: Eine Andenng der Einstellungen bedeutet den Yerlust der Eichfahigheit.

Hilfe | 0K Ubemehmen Abbrechen




Kaxabii usmepuTenbHbIN CUrHan KoHurypmpyeTcs
WHAMBMAYANbHO, NPU 3TOM BO3MOXHbI NPUHUMNManb-
Hble KOMOWHAaLMKN 13 pa3nMYHbIX BECOBbIX AaTYMNKOB.

EDISOBOX® genaeT BO3MOXHOIA aKcnnyaTaumio He-

CKOIbKMX BECOB, HO MPW YCMNOBWM, YTO BECOBbIE AaT4u-
®

KM nogkntoYveHbl K ogHomy 1 Tomy xe DISOBOX

PucyHok 5: KomneHcauua yrnoB 1 OKHO
OWarHoCTUKU ANs BecoB TUna DISOBOX®

Einstellungen Disobox

Kammunik ation Parameter Eichparameter M eszaufnehmer

Pepaktop dopmynsipoB (PvcyHok 7)

C nomolublo pegaktopa opMyrsipoB MOXHO s Kax-
[bIX BECOB COCTaBUTb UHAMBUAYANbHYHO pacreyaTky.

CvmBOnbI 4NS Pa3nNMyHbIX NEPEMEHHBIX pacrnevaTok
(Bec, gata, cMMBOI, ...) MOTYT KOMOUHMPOBATLCA B
obpasue ¢ pucyHkamu (norotunom upmbl). MNosxe oH
3anorHAETCA akTyanbHbIMU AaHHBIMW U pacneyaTtbiBa-
eTcs.

PucyHok 7: PegakTop chopmynsipoB

ES/Formular Editor
Datei Bearbeiten Suchen Format

(== |Een AR S = 4 |m|E]e] Bla|ula

r Totlast justieren T Bereich justieren T Diagnose ] Ne‘l [ ] El & T| =] =] .23 @ 2 @ K :
S B
Bitte belazten Sie die einzelnen Ecken mit dem Justagegewicht, sc H E N c K
E;r;ecl;t:;ﬁelta Kansl —— | Verfahrenssysieme
Weile SCHENCK PROCESS GmbH
Teqistrieren ! 4123.152
Werte
reqistrisren 4 0.082
Wwerte
redistiieren g 0.152
Werte Standard Druckformular
reqistrieren 4 0.258
wierte 5 016 Waage: <K= Wagung Nr.: <LM>  Beizeichen: <BZ»
reqistrieren -
Werte Daturn: <D= Uhrzait: <Ux
Teqistrieren b 0.145
Werte Mettogewicht: <NE> Bruttogewicht: <B» Taragewicht: T
P 7 0,004 -
[Eqgistieren
Werte a 0234 |
j—izaictiicret_| £ — ‘ZE\\E 14 23 |5pallE 171 |PUsZ 1 ‘Hand. a0 |15.u ING | CAPS | Sav .

0K | Ubermiehmen Abbrechen

PucyHok 6: [lnana3oH IOCTUPOBKM BECOB TUNa
DISOBOX®

Sensoren

I Diagnose

Parameter
Tatlast justieren T

Kommurikation
Eckenabaleich T

- Bereichsjustags
Justagegewicht

|1 000000 kg

Bitte das Justagegewicht auflegen.

Es werden die Mesesignale bei belasteter ‘Waage emittelt.

Die aktuellen Signale kinnen auf der Diaghose-Seite angesshen werden.

Ubemehmen Sie dis Werte mit ‘Weiter, wenn die Messwerte maximale Ruhe emeicht haben

Ermittlung der
Totlast.

<< Zuriick ‘wieiter > etziety
— ibemehmen

Ubemehmen Abbrechen

Hilfe | Ok

KoHuenuus 3awmTbl AaHHbIX

Bce napametpbl DISOVIEW E coxpaHsatoTcsa B 3alum-
LWEHHOM OT n3MeHeHun carine Ha K.

OT0T Habop NapamMeTPOB COAEPXKMT TakkKe TUM 1 ce-
PWIAHBIA HOMEP MOAKIMIOYEHHBIX MPUBOPOB.

lMpu 3anycke nporpamMmMa nepenpoBepsieT 3TOT Habop
JaHHbIX U NOAKIHYeHHbIe MPUBOoPBI.

Ecnu Habop aaHHbIX B ncnpaeHocTn, DISOVIEW E
Ha4MHaeT paboTy B pexxmme Anst KOMMEPYECKOro y4é-
Ta. Ecnu oH noBpexaéH unmn ckoHUryprpoBaHHble
nNpnbopbl He HaMaeHbl, NporpaMma UaET B PEXNM He-
KOMMep4eckoro y4éTa. BaBelumBaHue 1 pacrnedarka B
pexume ans KOMMepyeckoro y4yéta 6ornee He BO3MOX-
Hbl.

[daHHasa koHUenuus 3almTbl AaHHbIX o6ecneynsaeT
3KcnopT Bcex napameTpoB (Backup) (PucyHok 8).
Mpn HeobxoaMMOCTN HAabOop AaHHBLIX C MOMOLLbIO
DISOVIEW E MOXeT OblTb MMMOPTUPOBAH Ha OpYron
K. MNMocne noaknoyeHns npaBunbHbIX Nprubopos
CTAHOBUTCS BO3MOXHbIM PEXUM B3BELLUMBAHUS A4S
KOMMep4eckoro y4éTa. Takum obpasom,
OecnpobnemHol ctaHoBuTCS 3ameHa MK, Hanpumep,
B Crny4ae ero nosioMku.

Pucy

Parameter exportieren Farameter importieren




Pa6oTa no cetn

CneumanbHbIi MexaHu3M KoMmMyHuKaumm mexay DI-
SOVIEW E v nogknoveHHbIMU BecaMu AenaeT Bo3-
MOXHOW nepegavy AaHHbIX B3BELUMBAHUS MO JOKarb-
How ceTn. OT0 o3Ha4aeT, K, kK KoTopomy Becbl No4-
KINOY€eHbI NoKarnbHO No nocnegoBaTeNlbHOMY UHTEp-
dewncy, LOMMKEH ObITb HE TOT e CaMblil, Ha KOTOPOM
DISOVIEW E otobpaxaeT AaHHble B peXUMe KOMMep-
yeckoro y4yéTta (MpaBoBble NPeanucaHns, Hanpuvep,
KacaTenbHO HaxoXAeHWsi BECOB B MOSe 3peHnst onepa-
TOpa ocTatTCA AENCTBUTENBHbLIMM).

UcnonHeHue

MporpammHbIv nakeT DISOVIEW E:
Installations-CD gna Windows

V015516.B01 XP/NT/2000

CneuunanbHasa KOHUrypaums

BoamoxxHa cneuuansHas kKoHdpurypaums DISOVIEW
E, Hanpumep:
- OAHOBpPEMEHHOE OTObpaXkeHne Beca Ha He-
ckonbkux MK nnn
- nogkroyeHue BecoB Yepes Ethernet.

CBskuTECH C HAMU, U Mbl HanMgém anga Bac nHauem-
AyarnbHoe peLleHue.

LUEHK NPOLIECC YKPAUHA
yn.BacunbkoBckas 1, opuc 115
03040 Knes

Ten.: +38 044 490-26-96
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